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1. DESCRIEREA TEHNICA A PRODUSULUI

Prezenta Evaluare Tehnica Nationala acopera suruburile din otel WHO si WHS (denumirea tipului de produs), fabricate
de RAWLPLUG S.A, str. Kwidzynska 6, 51-416 Wroctaw, in uzina de productie din China.

Suruburile din otel WHO sunt prevazute la un capat cu varf si la celalalt cu cap conic cu soclu TORX (desenul A1), in timp
ce suruburile din otel WHS au la un capat varf si la celalalt cap cilindric cu soclu TORX (desenul A2).

Suruburile din otel WHO si WHS sunt fabricate din otel carbon obisnuit, clasa SAE 1022, conform standardului american
AMS 5070:1994/RG, calite superficial si acoperite cu strat de zinc cu grosimea minima de 5 pm, In conformitate cu norma PN-
EN ISO 4042:2022. Aspectul exterior al suruburilor corespunde cerintelor normei PN-EN 26157-1:1998.

Dimensiunile suruburilor WHO si WHS sunt prezentate in desenele Al si A2 si detaliate in tabelele A1 si A2.

2. UTILIZAREA PREVAZUTA A PRODUSULUI
Suruburile din otel WHO si WHS sunt destinate realizarii de ancorari multipunct, neconstructive, ale tocurilor
ferestrelor sau usilor, in substraturi din:

- beton normal, nefisurat, armat sau nearmat, clasa C20/25 + C50/60, conform norme PN-EN 206+A2:2021;

- cdramizi ceramice pline, conform norme PN-EN 771-1+A1:2015, cu rezistenta medie la compresiune de cel putin
15 N/m? (clase = 15);

- blocuri ceramice cu pori, conform norme PN-EN 771-1+A1:2015, cu grosimea peretelui = 10 mm si rezistenta medie
la compresiune = 15 N/m? (clase = 15);

- elemente din beton celular autoclavizat (gazbeton), conform norme PN-EN 771-4+A1:2015, cu rezistenta medie la
compresiune > 4,0 N/m? (clase > 4,0) si densitate bruta in stare uscata > 650 kg/m?>,

Din cauza agresivitatii corozive a mediului, suruburile din otel WHO si WHS trebuie utilizate conform cerintelor din
normele PN-EN ISO 12944-2:2018 si PN-EN IS0 9223:2012.

Suruburile WHO si WHS sunt clasificate ca nesupuse arderii si indeplinesc cerintele clasei A1 de reactie la foc, conform
PN-EN 13501-1:2019 si Deciziei CE 96/603/CE (cu modificarile ulterioare).

Rezistentele caracteristice ale ancorarilor suruburilor la detasare din substrat si la tdiere sunt prezentate in Anexa C.

Pentru a obtine rezistentele de calcul ale ancorarilor suruburilor WHO si WHS, se imparte rezistenta caracteristica din
Anexa C la coeficientii partiali de siguranta egali cu:

- Ym=2,521n cazul detasarii din substrat de beton,



- ym= 2,50 1n cazul detasdrii din substrat de ziddrie: cdrdmizi ceramice pline, blocuri ceramice cu pori si elemente
din beton celular autoclavizat;

- ym=1,251n cazul solicitarii la taiere.

Parametrii de montaj si dispunere a suruburilor WHO si WHS in substrat sunt indicati in Anexa B. Pentru realizarea
ancorarii, se gaureste substratul si se insurubeaza in acesta surubul WHO sau WHS.

Suruburile din otel WHO si WHS trebuie utilizate conform proiectului tehnic, elaborat cu respectarea normelor si
reglementdrilor de constructii din Polonia, a prevederilor prezentei Evaluari Tehnice Nationale si a instructiunilor
producatorului privind conditiile de executie a ancorarilor cu produsele mentionate.

3. PROPRIETATILE DE UTILIZARE ALE PRODUSULUI SI METODELE UTILIZATE PENTRU EVALUAREA LOR
3.1. Proprietati de utilizare ale produsului

3.1.1. Rezistente caracteristice ale ancorarilor suruburilor. Rezistentele caracteristice la desprindere din substrat
si la taiere ale ancorarilor suruburilor sunt indicate in Anexa C, tabelul C1.

3.1.2. Durabilitate. Stratul de zinc cu grosime de cel putin 5 pm asigura durabilitatea suruburilor in conditiile prevazute
la pct. 2.

3.1.3. Clasificare la reactia la foc. Suruburile au fost clasificate in clasa A1 de reactie la foc, conform PN-EN 13501-
1:2019, fara efectuarea de incercari, in conformitate cu Decizia CE 96/603/CE (cu modificarile ulterioare).

3.2. Metode utilizate pentru evaluarea proprietatilor de utilizare

3.2.1. Rezistente caracteristice ale ancorarilor suruburilor. Testarea rezistentelor caracteristice ale ancorarilor
suruburilor se efectueaza pe elementele de fixare in substraturile descrise la pct. 2. Masurarea fortelor se realizeaza cu un aparat
al carui domeniu de masura este adaptat valorii estimate a fortei de rupere, permitand cresteri constante si lente ale fortei pana
la distrugere.

3.2.2. Durabilitate. Masurarea grosimii stratului de zinc se efectueaza conform PN-EN ISO 2178:2016 sau PN-EN ISO
3497:2004.

4. AMBALARE, TRANSPORT SI DEPOZITARE, PRECUM SI MODUL DE MARCARE A PRODUSULUI

Produsele incluse in prezenta Evaluare Tehnica Nationala trebuie livrate in ambalajele producatorului si depozitate sau
transportate astfel incat sa se asigure mentinerea nealterata a proprietatilor lor tehnice.

Modul de marcare a produselor cu marca de constructie trebuie sa fie conform cu Ordinul Ministrului Infrastructurii si
Dezvoltarii din 17 noiembrie 2016 privind modul de declarare a proprietatilor de utilizare ale produselor de constructie si modul
de marcare a acestora cu marca de constructie (Monitorul Oficial nr. 873/2023).



Marcajului produsului cu marca de constructie trebuie sa insoteasca urmatoarele informatii:

- ultimele doua cifre ale anului in care marca de constructie a fost aplicatd pentru prima datda pe produsul de
constructie,

- denumirea si adresa sediului producatorului sau semnul de identificare care permite identificarea unica a numelui
si adresei sediului producatorului,

- denumirea si codul de tip al produsului de constructie,

- numadrul si anul emiterii evaluarii tehnice nationale conform careia au fost declarate proprietatile de utilizare (ITB-
KOT-2017/0169, editia a 4-a),

- numarul declaratiei nationale de performant3,
- nivelul sau clasa proprietatilor de utilizare declarate,

- denumirea organismului de certificare care a participat la evaluarea si verificarea constantei proprietatilor de
utilizare ale produsului de constructie,

- adresa paginii web a producatorului, daca declaratia nationald de performanta este disponibila online.

Impreuni cu declaratia nationald de performanta trebuie furnizati sau, dupi caz, pusa la dispozitie fisa de date de
securitate si/sau informatiile privind substantele periculoase din produsul de constructie, prevazute la art. 31 sau 33 din
Regulamentul (CE) nr. 1907/2006 al Parlamentului European si al Consiliului privind inregistrarea, evaluarea, autorizarea si
restrictionarea substantelor chimice (REACH) si Infiintarea Agentiei Europene pentru Produse Chimice.

In plus, marcajul produsului de constructie care constituie un amestec periculos conform regulamentului REACH trebuie
sa fie conform cu cerintele Regulamentului (CE) nr. 1272/2008 al Parlamentului European si al Consiliului privind clasificarea,

etichetarea si ambalarea substantelor si amestecurilor (CLP), de modificare si abrogare a directivelor 67/548/CEE si
1999/45/CE si de modificare a Regulamentului (CE) nr. 1907/2006.

5. EVALUAREA SI VERIFICAREA CONSTANTEI PROPRIETATILOR DE UTILIZARE

5.1. Sistemul national de evaluare si verificare a constantei proprietatilor de utilizare

Conform Ordinului Ministrului Infrastructurii si Dezvoltarii din 17 noiembrie 2016 privind modalitatea de declarare a
proprietatilor de utilizare ale produselor de constructie si modalitatea de marcare a acestora cu marca de constructie (Monitorul
Oficial al Romaniei, 2023, nr. 873), se aplica sistemul 2+ de evaluare si verificare a constantei proprietatilor de utilizare.

5.2.Incercarea de tip

Proprietatile de utilizare evaluate la pct. 3 constituie incercarea de tip a produsului, atat timp cat nu intervine nicio
modificare a materiilor prime, a componentelor, a liniei de productie sau a unitatii de fabricatie.



5.3 Controlul intern al productiei

Producdtorul trebuie sa fi implementat un sistem de control intern al productiei in unitatea de fabricatie. Toate
elementele acestui sistem, cerintele si prevederile adoptate de producator trebuie documentate sistematic, sub forma unor
principii si proceduri, inclusiv Inregistrari ale testelor efectuate. Controlul intern al productiei trebuie adaptat tehnologiei de
fabricatie si sa asigure mentinerea, in productia in serie, a proprietatilor de utilizare declarate ale produsului.

Controlul intern al productiei include specificarea si verificarea materiilor prime si a componentelor, control si teste in
cursul procesului de fabricatie, teste de control (conform pct. 5.4), efectuate de catre Producator in baza unui plan de testare
stabilit si conform principiilor si procedurilor din documentatia sistemului de control intern al productiei.

Rezultatele controlului productiei trebuie inregistrate sistematic. Inregistririle trebuie si ateste ci produsele
indeplinesc criteriile sistemului de evaluare si verificare a constantei proprietatilor de utilizare. Produsele individuale sau
loturile si detaliile lor de fabricatie trebuie sa poata fi identificate si reproduse in totalitate.

5.4 Teste de control

5.4.1 Program de testare Programul de testare include:

a) teste curente
b) teste periodice.

5.4.2 Teste curente Teste curente includ verificarea:

a) formei si dimensiunilor,
b) grosimii stratului de zinc.

5.4.3 Teste periodice Teste periodice includ verificarea rezistentelor caracteristice ale ancorarilor suruburilor.

5.5 Frecventa testelor

Teste curente trebuie efectuate conform planului de testare, dar cel putin pentru fiecare lot de produse. Dimensiunea
lotului trebuie specificata in documentatia sistemului de control intern al productiei.

Teste periodice trebuie efectuate cel putin o data la 3 ani.

6. INSTIINTARE

6.1. Evaluarea Tehnica Nationald ITB-KOT-2017/0169 editia a 4-a inlocuieste Evaluarea Tehnica Nationala ITB-KOT-
2017/0169 editia a 3-a.

6.2. Evaluarea Tehnica Nationala ITB-KOT-2017/0169 editia a 4-a reprezinta o apreciere pozitiva a proprietatilor de
utilizare ale acelor caracteristici esentiale ale suruburilor din otel WHO si WHS care, potrivit destinatiei prevazute in prezenta
Evaluare, influenteaza indeplinirea cerintelor fundamentale de catre constructiile in care aceste produse vor fi utilizate.



6.3. Evaluarea Tehnica Nationald ITB-KOT-2017/0169 editia a 4-a nu este un document care sa autorizeze marcarea
produsului de constructie cu marca de conformitate.

Conform Legii din 16 aprilie 2004 privind produsele de constructii (Monitorul Oficial al Republicii Polone, 2021, pozitia
1213), produsele vizate de prezenta Evaluare Tehnica Nationala pot fi puse in circulatie sau puse la dispozitie pe piata nationala
numai daca producatorul a efectuat evaluarea si verificarea constantei proprietitilor de utilizare, a Intocmit declaratia nationala
de performantad in conformitate cu Evaluarea Tehnica Nationald ITB-KOT-2017/0169, editia a 4-a, si a marcat produsele cu marca
de constructie, in conformitate cu dispozitiile legale In vigoare.

6.4. Evaluarea Tehnica Nationald ITB-KOT-2017/0169, editia a 4-a, nu aduce atingere drepturilor conferite prin
dispozitiile legale privind protectia proprietatii industriale, si in special prin Legea din 30 iunie 2000 - Legea proprietatii
industriale (Monitorul Oficial al RP, 2023, pozitia 1170). Asigurarea respectarii acestor drepturi revine utilizatorilor prezentei
Evaluari Tehnice Nationale ITB.

6.5. Prin emiterea Evaludrii Tehnice Nationale, ITB nu isi asuma nicio responsabilitate pentru eventualele incalcari ale
drepturilor Exclusive sau dobandite.

6.6. Evaluarea Tehnica Nationald nu exonereaza producatorul de responsabilitatea pentru calitatea corespunzatoare a
produselor, nici constructorii de responsabilitatea pentru aplicarea corecta a acestora.

6.7. Valabilitatea Evaluarii Tehnice Nationale poate fi prelungita pentru perioade succesive, de maximum 5 ani fiecare.

7. LISTA DOCUMENTELOR UTILIZATE iN PROCEDURA
7.1. Rapoarte, rapoarte de incercari, evaluari, clasificari
1. RB-36_10_22. Raport de Incercari. RAWLPLUG S.A., Wroctaw, 2022.
2. Raport de incercari curente. RAWLPLUG S.A., Wroctaw, februarie - martie 2022.
3. 01939/17/Z00NZK. Aviz tehnic. Sectia de Constructii si Geotehnica ITB, Katowice, 2017.

4. LOKO00-2328/12/R220SK. Raport de incercari privind elementele de fixare WHO si WHS pentru ancorarea tablelor in
beton. Sectia Elemente de Constructii a Diviziei Silezia ITB, Katowice, 2012.

5. LOK-875/A/05. Raport de incercari si evaluare tehnica privind suruburile calite tip WH. Sectia Elemente de Constructii

a Diviziei Silezia ITB, Katowice, 2005.

7.2. Standarde si documente conexe

PN-EN 26157-1:1998 Elemente de fixare. Discontinuitdti de suprafatd. Suruburi, autofiletante si suruburi cu
ambele capete pentru uz general.



PN-EN 206+A2:2021
PN-EN 771-1+A1:2015

PN-EN 771-4+A1:2015

PN-EN 13501-1:2019

PN-EN ISO 2178:2016

PN-EN ISO 3497:2004
PN-ENISO 4042:2022

PN-EN ISO 12944-2:2018

PN-EN IS0 9223:2012
AMS 5070:1994/RG

ITB-KOT-2017/0169
editiaa 3-a

Beton. Cerinte, proprietdti de utilizare, productie si conformitate
Cerinte privind elementele de ziddrie. Partea 1. Elemente de ziddrie ceramice

Cerinte privind elementele de ziddrie. Partea a 4-a: Elemente de ziddrie din beton celular
autoclavizat

Clasificarea la foc a produselor de constructii si componentelor de clddiri. Partea I:
Clasificare bazatd pe incercdri de reactie la foc

Straturi nemagnetice pe substrat magnetic. Mdsurarea grosimii stratului. Metoda
magneticd

Straturi metalice. Mdsurarea grosimii stratului. Metode de spectrometrie cu raze X
Elemente de fixare. Straturi electrolitice

Vopsele si lacuri. Protectia la coroziune a structurilor din otel prin sisteme de vopsire de
protectie. Partea 2. Clasificarea mediilor

Coroziunea metalelor si aliajelor. Corozivitatea atmosfericd. Clasificare, definire si evaluare
Bare si forje din otel, 0,18—0,23 C (SAE 1022)

Suruburi din otel WHO si WHS pentru fixarea tocurilor ferestrelor sau usilor
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Anexa A.
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Desenul Al. Surub din otel WHO

Tabelul A1l. Dimensiunile suruburilor din otel WHO

Poz. Denumirea surubului d, L,
mm mm
1 2 3 4
1 WHO 7,5x421 42+1,5
2 WHO 7,5x521 52+1,5
3 WHO 7,5x 601 60+1,5
4 WHO 7,5 x 62 62+1,5
5 WHO 7,5x 72 72+1,5
6 WHO 7,5 x 80 80+1,5
7 WHO 7,5x 82 82+1,5
8 WHO 7,5x92 92+1,5
9 WHO0 7,5x100 7.5 100115
10 WHO 7,5x 112 (-0,2/+0,3) 112+1,5
11 WHO0 7,5x120 120+1,5
12 WHO 7,5 x 122 122+1,5
13 WHO 7,5x 132 132+1,5
14 WHO 7,5 x 142 142 +1,5
15 WHO0 7,5x 150 150 +1,5
16 WHO 7,5 x 152 152 +1,5
17 WHO0 7,5x 160 160 +1,5
18 WHO 7,5 x 182 182+1,5
19 WHO 7,5 x 202 202 +1,5
20 WHO 7,5 x 212 212+1,5
(1) - surubul este destinat utilizarii doar in substrat de beton.
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Desenul A2. Surub din otel WHS

Tabelul A2. Dimensiunile suruburilor din otel WHS

Poz. Denumirea surubului d, L,
mm mm
1 2 3 4
1 WHO 7,5x421 42+1,5
2 WHO 7,5x521 52+1,5
3 WHO 7,5x601 60+1,5
4 WHO 7,5 x 62 62+1,5
5 WHO0 7,5x72 72+1,5
6 WHO 7,5 x 80 80+1,5
7 WHO 7,5 x 82 82+1,5
8 WHO 7,5x92 92+1,5
9 WHO0 7,5x 100 7,5 10011,5
10 WHO0 7,5x 112 (-0,2/+0,3) 112+1,5
11 WHO0 7,5x120 120+1,5
12 WHO0 7,5x122 122 +1,5
13 WHO0 7,5x132 132+1,5
14 WHO0 7,5x 142 142 +1,5
15 WHO 7,5 x 150 150+1,5
16 WHO 7,5x 152 152+1,5
17 WHO 7,5 x 160 160 +1,5
18 WHO 7,5 x 182 182 +1,5
19 WHO 7,5 x 202 202 +1,5
20 WHO0 7,5x 212 212+1,5

(1) - surubul este destinat utilizarii doar in substrat de beton.
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Desenul B1. Parametrii de montaj ai suruburilor din otel WHO

Desenul B2. Parametrii de amplasare a suruburilor din otel WHO si WHS in substrat
s — distanta axiala intre elementele de fixare, c — distanta elementului de fixare fatd de marginea substratului, h®;& —
grosimea minima a substratului



Tabelul B1. Parametrii montajului si amplasarii suruburilor din otel WHO si WHS in substrat

Denumirea surubului

Poz. Parametru WHO WHS

Substrat Substrat de Substrat de Substrat de
de beton zidarie (1) beton zidarie (1)

1 2 3 4 5 6

1 Diametrul maxim al orificiului egal cu diametrul 6 6 6 6

nominal al burghiului d, om, mm

2 Adancimea minima a orificiului hi, mm 40 70 40 70

3 Adancimea efectiva de ancorare her, mm 30 60 30 60

4 Adancimea nominala totala de fixare h, om, mm 30 60 30 60

5 Cuplul de strangere Tix s « , Nm - -@ -@ -@

6 Grosimea minima a substratului hy, ;, , mm 80 80 80 80

7 Distanta minima intre suruburi sy j» , mm 3 X her

8 Distanta minima de la suruburi la marginea 1,5 x her

substratului ¢y i , mm

(1) - din caramizi ceramice pline, blocuri ceramice cu pori si beton celular autoclavizat
@ - surubul din otel WHO sau WHS trebuie insurubat in substrat pana la aparitia rezistentei
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Tabelul C1.

Rezistentele caracteristice ale ancorarilor suruburilor din otel WHO si WHS
la desprindere din substrat (Nr«) si la forfecare (Vrk)

Poz. Denumire Tip substrat Adancime efectiva Rezistenta
surub de ancorare her, mm caracteristica Nri,
Vrk, KN
1 2 3 4 5
1 WHO Beton normal, nefisurat,
clasa C20/25 + C50/60 (1) 30 5,2
2 WHS
3 WHO Cdramizi ceramice pline,
clasa 15 @ 60 2,1
4 WHS
5 WHO Boltari ceramici cu pori,
clasa 15 (), 60 0,9
6 WHS cu grosimea peretelui de 10 mm
7 WHO Beton celular autoclavizat
cu densitatea de 650 kg/m?, 60 1,1
8 WHS clasa 4 (3

(1) - conform normei PN-EN 206+A2:2021
) - conform normei PN-EN 771-1+A1:2015
() - conform normei PN-EN 771-4+A1:2015
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