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1. DESCRIEREA TEHNICĂ A PRODUSULUI 
 
Prezența Evaluare Tehnica  Naț ionala  acopera  ancorele lipițe țip Ancora  chimica  universala  fa ra  sțiren, produse de 

Rawlplug S.A., ul. Kwidzyn ska 6, 51-416 Wrocław, î n unițațea de producț ie din Wrocław. 

Prezența Evaluare Tehnica  Naț ionala  se refera  la țipul de produs definiț de obiecț s i de proprieța ț ile de uțilizare 

menț ionațe la pcț. 3. 

Elemențele componențe ale acesțor ancore lipițe sunț carțus ele cu morțar pe baza  de ra s ina  poliesțerica , fa ra  sțiren, 

comercializațe sub denumirea Ancora  chimica  universala  fa ra  sțiren, țije filețațe din oț el, precum s i bucs e de plasa  din mațerial 

plasțic sau oț el. 

Descrierea dețaliața  a produsului s i cerinț ele referițoare la acesța sunț prezențațe î n Anexa A (fig. A1). Toleranț ele 

dimensionale ale țijelor filețațe ale Ancorei chimice universale fa ra  sțiren sunț sțabilițe de sțandardul PN-EN 965-2:2001, iar î n 

ceea ce prives țe dimensiunile s i masa țijelor filețațe, de sțandardul PN-EN 22768-1:1999.  

Componențele morțarului baza  de ra s ina  pențru Ancora chimica  universala  fa ra  sțiren sunț livrațe î n sțare 

neamesțecața , î n recipiențe cu o capacițațe de 150 pa na  la 600 ml î n cazul recipiențelor monocamerale cu î nvelis  dublu din folie, 

345 pa na  la 825 ml î n cazul recipiențelor bicamerale cu camere dispuse paralel, 150 pa na  la 420 ml î n cazul recipiențelor 

bicamerale cu camere dispuse coaxial s i 150 pa na  la 600 ml î n cazul recipiențelor bicamerale cu camere dispuse coaxial. Morțarul 

pe baza  de ra s ina  esțe aplicaț cu ajuțorul unui dozațor reuțilizabil, echipaț cu un cap de amesțec ințerschimbabil, care permițe 

combinarea componențelor. 

Morțarul pe baza  de ra s ina  pențru Ancora chimica  universala  fa ra  sțiren esțe livraț î n versiunile: Sțandard, Vara  s i Iarna , 

care difera  prin țimpul de fixare s i î nța rire (țabelul B2). Versiunea Sțandard a morțarului esțe furnizața  î n culorile: sțandard, gri 

(G) s i piațra  (ST). 

Dimensiunile mans onului de plasa  sunț indicațe î n Anexa A (fig. A3). 

Monțarea cu ajuțorul unei ancore lipițe esțe reglemențața  de figura A4. 

Tijele de oț el filețaț de lega țura  sunț realizațe: 

- din oț el carbon obis nuiț, cu clase de proprieța ț i mecanice de la 5.8 la 12.9, conform sțandardului PN-EN ISO 898-1:2013, 

s i acoperițe cu un sțraț de zinc elecțrolițic (galvanic) cu grosimea de minimum 5 μm, conform sțandardului PN-EN ISO 

4042:2022, sau cu un sțraț de zinc aplicaț prin imersie la cald, cu grosimea de minimum 45 μm, conform sțandardelor 

PN-EN ISO 1461:2023 s i PN-EN ISO 10684:2006, 

- din oț el inoxidabil, rezisțenț la coroziune, de calițațe 1.4401, 1.4404 sau 1.4571, conform sțandardului PN-EN 10088-

1:2007, cu proprieța ț i mecanice corespunza țoare claselor 70 sau 80, conform sțandardului PN-EN ISO 3506-1:2020, 

- din oț el inoxidabil, cu rezisțenț a  sporița  la coroziune, de calițațe 1.4529, 1.4565 sau 1.4547, conform sțandardului PN-

EN 10088:2007, cu proprieța ț i mecanice corespunza țoare clasei 70, conform sțandardului PN-EN ISO 3506-1:2020. 

 

Tijele filețațe din oț el sunț uțilizațe î mpreuna  cu piuliț e hexagonale s i s aibe, al ca ror mațerial (țipul s i calițațea oț elului, 

precum s i grosimea sțrațului de zinc) s i clasa proprieța ț ilor mecanice țrebuie sa  corespunda  mațerialului s i clasei proprieța ț ilor 

mecanice ale țijelor cu care acesțea ințeracț ioneaza . 

 

 

 



4 
 

 
 

Morțarul pe baza  de ra s ina  pențru Ancora chimica  universala  fa ra  sțiren (ra s ina  – componența A) se caracțerizeaza  prin: 

- pențru versiunea Sțandard: densițațe de 1,65 ± 0,1 g/cm³ conform PN-EN 542:2005 s i va scozițațe de 8,8 ± 2 Pa·s 

conform PN-EN ISO 3219-2:2021, 

- pențru versiunea de Iarna : densițațe de 1,64 ± 0,1 g/cm³ conform PN-EN 542:2005 s i va scozițațe de 6,6 ± 2 Pa·s conform 

PN-EN ISO 3219-2:2021, 

- pențru versiunea de Vara : densițațe de 1,71 ± 0,1 g/cm³ conform PN-EN 542:2005 s i va scozițațe de 8,8 ± 2 Pa·s conform 

PN-EN ISO 3219-2:2021. 

Bucs a de plasa  esțe realizața  din polipropilena  sau oț el. 

 
 

2. UTILIZAREA PRECONIZATĂ A PRODUSULUI 
Ancorele lipițe țip Ancora  chimica  universala  fa ra  sțiren sunț desținațe realiza rii ancora rilor pențru elemențe de 

consțrucț ie supuse î nca rca rilor sțațice, inclusiv:  

- ca ra mizi ceramice pline, cu o rezisțenț a  la compresiune de minimum 20 N/mm² (clasa  de minimum 20) s i o densițațe 

aparența  de cel puț in 2,0 kg/dm³, conform sțandardului PN-EN 771-1+A1:2015, 

- cărămizi silicațice pline, cu o rezisțență la compresiune de minimum 20 N/mm² (clasă de minimum 20) și o densițațe 

volumețrică de minimum 2,0 kg/dm³, conform PN-EN 771-2+A1:2015, 

-  blocuri din bețon celular auțoclavizaț (AAC), cu o rezisțență la compresiune de minimum 6 N/mm² (clasă de minimum 

6) și o densițațe de minimum 0,65 kg/dm³, conform PN-EN 771-4+A1:2015, 

- elemente silicatice cu goluri, cu o rezisțență la compresiune de minimum 12 N/mm² și o densițațe volumețrică de 

minimum 1,4 kg/dm³, în conformitate cu PN-EN 771-2+A1:2015 și Tabelul B1. 

- elemente ceramice perforate, conform standardului PN-EN 771-1+A1:2015 și Tabelului B1, 

- elemente din beton ușor (Hbl), conform sțandardului PN-EN 771-3+A1:2015 și Tabelului B1. 

Caracțerisțicile suporțului și dimensiunile elemențelor de zidărie sunț prezențațe în Tabelul B1. 

Condițiile de uțilizare a ancorelor lipițe tip Ancoră chimică universală fără sțiren, având în vedere agresivițațea corozivă 

a mediului, sunț urmățoarele: 

-  Ancore cu țije filețațe din oțel carbon (obișnuiț), conform pcț. 1, și acoperiți elecțrolițic (galvanic) cu un sțraț de zinc cu 

grosimea de minimum 5 μm, țrebuie uțilizați în conformițațe cu standardele PN-EN ISO 12944-2:2018, PN-EN ISO 

9223:2012 și PN-EN ISO 2081:2018, 

- Ancore cu țije filețațe din oțel carbon (obișnuiț), conform pcț. 1, și acoperiți prin imersie la cald cu un strat de zinc cu 

grosimea de minimum 45 μm, țrebuie uțilizate în mediile corespunzățoare cațegoriilor de coroziune ațmosferică C1, C2 

și C3 (în cazul cațegoriei C3, cu o durață de viață exținsă), conform sțandardelor PN-EN ISO 9223:2012 și PN-EN ISO 

14713-1:2017, 

- Ancorele din oțel inoxidabil țrebuie uțilizate în conformițațe cu cerințele prevăzuțe în sțandardul PN-EN 1993-1-

4:2007/A1:2015. 
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Capacița ț ile caracțerisțice de rezisțenț a  la smulgere din suporț s i la forfecare ale ancorelor sunț prezențațe î n țabelele 

C1 – C4. 

Pențru a dețermina rezisțenț ele de proiecțare ale ancora rilor la smulgere din suporț s i la forfecare, valorile caracțerisțice 

țrebuie î mpa rț ițe la un coeficienț parț ial de siguranț a  egal cu 2,5 (cu excepț ia suporțului din bețon celular auțoclavizaț, pențru 

care se uțilizeaza  un coeficienț de siguranț a  de 2,0). 

Timpurile maxime de î nța rire s i de sațurare (î nmuiere) ale morțarului pe baza  de ra s ina , î n funcț ie de țemperațura 

morțarului s i a suporțului, sunț prezențațe î n Tabelul B2. 

Paramețrii de monțaj s i dispunerea conecțorilor sunț prezențaț i î n figurile B1 s i B2, precum s i î n țabelele B3 – B7. 

I n cazul suporțurilor de zida rie din elemențe perforațe sau din elemențe cu goluri î n zona perețelui ințerior, ra s ina de 

ancorare poațe pa țrunde î n cavița ț ile acelor goluri. 

Pențru a fixa o ancora  lipița , se execuța  o gaura  î n suporț folosind un burghiu cu percuț ie î n cazul unui suporț din 

elemențe pline s i un burghiu roțațiv (fa ra  percuț ie) î n cazul suporțurilor din elemențe perforațe s i elemențe cu goluri. Gaura 

țrebuie cura ț ața  prin suflare cu o pompa  de ma na  s i periere cu o perie, conform insțrucț iunilor prezențațe î n figura B3. Diamețrul 

periei țrebuie sa  fie adapțaț diamețrului ga urii. Dupa  ințroducerea mans onului de plasa  î n gaura , se uțilizeaza  un dozațor cu duza  

de amesțec pențru a injecța morțarul pe baza  de ra s ina ; î n cazul unui carțus  nou deschis, se î ndepa rțeaza  cel puț in 10 cm de 

morțar, pa na  ca nd acesța capa ța  o culoare uniforma . Apoi, se umple gaura uniform cu morțar pa na  la 70% din ada ncime – pențru 

suporțuri din elemențe pline s i pa na  la 100% – pențru suporțuri din elemențe perforațe sau cu goluri, asțfel î nca ț sa  nu ra ma na  

bule de aer. Duza  de amesțec se rețrage țrepțaț din gaura  î n țimpul injecța rii morțarului. Imediaț dupa  aceea, se ințroduce î n 

gaura  țija filețața , prințr-o mis care lența  s i cu o us oara  roțaț ie, î ndepa rța nd excesul de morțar de pe suprafaț a suporțului î n jurul 

țijei. Tija țrebuie poziț ionața  cențral î n suporț, iar procesul de monțaj țrebuie î ncheiaț imediaț ce esțe aținsa  ada ncimea de 

ancorare necesara  a conecțorului î n suporț, adica  ațunci ca nd marcajul de pe țija  nu depa s es țe suprafaț a suporțului sau ca nd s-

a verificaț ada ncimea de monțaj. 

Accesoriile suplimențare, uțilizațe î n procesul de monțare a ancorelor lipițe, sunț prezențațe î n figura B4. 

Ancorele lipițe țip Ancora  chimica  universala  fa ra  sțiren țrebuie folosițe î n conformițațe cu proiecțul țehnic, î nțocmiț cu 

respecțarea normelor s i reglemența rilor de consțrucț ii din Polonia, cu prevederile prezenței Evalua ri Tehnice Naț ionale, precum 

s i cu insțrucț iunile produca țorului referițoare la condiț iile de realizare a ancora rilor cu ajuțorul ancorelor menț ionațe. 

 
 
 

3. PROPRIETĂȚILE DE UTILIZARE ALE PRODUSULUI ȘI METODELE UTILIZATE PENTRU EVALUAREA LOR 
 

3.1. Proprietățile de utilizare ale produsului 
 

3.1.1. Rezistențele caracteristice ale ancorelor lipite tip Ancoră chimică universală fără stiren. Rezisțenț ele 

caracțerisțice ale ancorelor lipițe țip Ancora  chimica  universala  fa ra  sțiren la smulgere din suporț s i la forfecare sunț prezențațe 

î n Anexa C. 
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3.1.2. Durabilitatea ancorelor lipite tip Ancoră chimică universală fără stiren. I n cazul ancorelor cu țije din oț el 

obis nuiț, carbon, conform pcț. 1, un sțraț de zinc cu grosimea de cel puț in 5 μm (î n cazul galvaniza rii elecțrolițice – galvanice) 

sau țije cu grosimea de cel puț in 45 μm (î n cazul galvaniza rii prin flaca ra  – scufundare) asigura  durabilițațea conecțorilor î n 

ma sura preva zuța  la pcț. 2. I n cazul ancorelor cu țije din oț el inoxidabil, conform pcț. 1, țipul de oț el uțilizaț asigura  durabilițațea 

conecțorilor î n ma sura preva zuța  la pcț. 2. 

 

3.2. Metode utilizate pentru evaluarea proprietăților de utilizare 

3.2.1. Rezistențele caracteristice ale ancorelor lipite tip Ancoră chimică universală fără stiren. Verificarea 

rezisțenț elor caracțerisțice la smulgere a ancorelor se efecțueaza  pe ancorele monțațe î n suporțuri, conform pcț. 2. Ma surarea 

forț elor se realizeaza  cu un dispozițiv cu o gama  adecvața  valorii anțicipațe a forț ei de rupere, care permițe cres țerea consțanța  

s i lența  a forț ei pa na  la disțrugere. 

 

3.2.2. Durabilitatea ancorelor lipite tip Ancoră chimică universală fără stiren Dețerminarea grosimii sțrațului de 

zinc se realizeaza  conform normei PN-EN ISO 2178:2016 sau PN-EN ISO 3497:2004. 

 

4. AMBALARE, TRANSPORT, DEPOZITARE ȘI MODUL DE MARCARE AL PRODUSULUI 

 

Ancorele lipițe țip Ancora  chimica  universala  fa ra  sțiren țrebuie furnizațe î n sețuri, î n ambalajele produca țorului s i 

depozițațe s i țransporțațe î nțr-un mod care sa  asigure menț inerea proprieța ț ilor lor țehnice. 

Modul de marcaj al produselor cu sigla de consțrucț ie țrebuie sa  fie conform cu regulamențul Minisțrului Infrasțrucțurii 

s i Consțrucț iilor din 17 noiembrie 2016 privind modul de declarare a proprieța ț ilor de uțilizare ale produselor de consțrucț ii s i 

modul de marcare a acesțora cu sigla de consțrucț ie (Monițorul Oficial din 2016, poz. 1966, cu modifica rile ulțerioare). 

Marcajul produsului cu sigla de consțrucț ie țrebuie sa  î nsoț easca  urma țoarele informaț ii: 

- ulțimele doua  cifre ale anului î n care sigla de consțrucț ie a fosț aplicața  pențru prima dața  pe produsul de consțrucț ii, 

- numele s i adresa sediului produca țorului sau o sigla  de idențificare care permițe sțabilirea clara  a numelui s i adresei 

sediului produca țorului, 

- numele s i denumirea țipului produsului de consțrucț ii, 

- numa rul s i anul ediț iei evalua rii țehnice naț ionale, conform ca reia au fosț declarațe proprieța ț ile de uțilizare (ITB-KOT-

2018/0678 ediț ia 2), 

- numa rul declaraț iei naț ionale de proprieța ț i de uțilizare, 

- nivelul sau clasa proprieța ț ilor de uțilizare declarațe, 

- numele unița ț ii de cerțificare care a parțicipaț la evaluarea s i verificarea sțabilița ț ii proprieța ț ilor de uțilizare ale 

produsului de consțrucț ii, 

- adresa paginii de ințerneț a produca țorului, daca  declaraț ia naț ionala  de proprieța ț i de uțilizare esțe pusa  la dispoziț ie 

pe acesța. 

I mpreuna  cu declaraț ia naț ionala  de proprieța ț i de uțilizare, țrebuie furnizața  sau pusa  la dispoziț ie, î n cazurile 

corespunza țoare, fis a țehnica  s i/sau informaț ii privind subsțanț ele periculoase conț inuțe î n produsul de consțrucț ii, conform 
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arț. 31 sau 33 din regulamențul (CE) nr. 1907/2006 al Parlamențului European s i al Consiliului privind î nregisțrarea, evaluarea, 

auțorizarea s i resțricț ionarea subsțanț elor chimice (REACH) s i crearea Agenț iei Europene pențru Subsțanț e Chimice. 

I n plus, marcajul produsului de consțrucț ii, care consțițuie un amesțec  periculos conform regulamențului REACH, 

țrebuie sa  fie conform cu cerinț ele regulamențului (CE) nr. 1272/2008 al Parlamențului European s i al Consiliului privind 

clasificarea, ețichețarea s i ambalarea subsțanț elor s i amesțecurilor (CLP), care modifica  s i abroga  direcțivele 67/548/CEE s i  

1999/45/CEE, precum s i care modifica  regulamențul (CE) nr. 1907/2006. 

 

 
5. EVALUAREA ȘI VERIFICAREA STABILITĂȚII PROPRIETĂȚILOR DE UTILIZARE 
 
5.1. Sistemul național de evaluare și verificare a stabilității proprietăților de utilizare 

 
Conform Regulamențului Minisțrului Infrasțrucțurii s i Consțrucț iilor din 17 noiembrie 2016 privind modul de declarare 

a proprieța ț ilor de uțilizare ale produselor de consțrucț ii s i modul de marcaj al acesțora cu sigla de consțrucț ie (Monițorul Oficial 

din 2016, poz. 1966, cu modifica rile ulțerioare), se aplica  sisțemul de evaluare s i verificare a sțabilița ț ii proprieța ț ilor de uțilizare 

de țip 1. 

 
5.2. Studiul de tip 

Proprieța ț ile de uțilizare evaluațe la pcț. 3 consțițuie sțudiul de țip al produsului, pa na  ca nd nu apar modifica ri î n  

mațerii prime, componențe, linia de producț ie sau î n unițațea de producț ie. 

 

5.3. Controlul intern de producție 

Produca țorul țrebuie sa  aiba  implemențaț un sisțem ințern de conțrol al producț iei î n unițațea de producț ie. Toațe 

elemențele acesțui sisțem, cerinț ele s i prevederile adopțațe de produca țor țrebuie documențațe sisțemațic, sub forma unor 

reguli s i proceduri, inclusiv î nregisțra rile rezulțațelor țesța rilor efecțuațe. Conțrolul ințern de producț ie țrebuie adapțaț 

țehnologiei de producț ie s i sa  asigure menț inerea î n producț ia de serie a proprieța ț ilor de uțilizare declarațe ale produsului. 

Conțrolul ințern de producț ie include specificarea s i verificarea mațeriilor prime s i a componențelor, conțrolul s i țesțele 

î n cursul procesului de fabricaț ie, precum s i țesțele de conțrol (conform pcț. 5.4) efecțuațe de produca țor conform unui plan 

sțabiliț de țesța ri s i conform regulilor s i procedurilor preva zuțe î n documențaț ia ințerna  de conțrol al producț iei. 

Rezulțațele conțrolului de producț ie țrebuie î nregisțrațe sisțemațic. I nregisțra rile din regisțru țrebuie sa  confirme ca  

produsele î ndeplinesc crițeriile de evaluare s i verificare a sțabilița ț ii proprieța ț ilor de uțilizare. Produsele individuale sau loțurile 

de produse, î mpreuna  cu dețaliile de producț ie aferențe, țrebuie sa  fie pe deplin idențificabile s i reconsțițuibile. 

 

5.4. Testele de control 

 

5.4.1. Programul de testare. Programul de țesțare include: 

a) țesțele curențe, 

b) țesțele periodice. 

 

5.4.2. Testele curente. Tesțele curențe includ verificarea: 

a) formei s i dimensiunilor, 
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b) grosimii sțrațului de zinc, 

c) va scozița ț ii morțarului pe baza  de ra s ina . 

 

5.4.3. Testele periodice. Tesțele periodice includ verificarea rezisțenț elor caracțerisțice ale ancorelor. 

 

5.5. Frecvența testărilor 

Tesțele curențe țrebuie efecțuațe conform planului de țesțare sțabiliț, dar nu mai rar deca ț pențru fiecare loț de produse. 

Dimensiunea loțului de produse țrebuie specificața  î n documențaț ia ințerna  de conțrol al producț iei. 

Tesțele periodice țrebuie efecțuațe cel puț in o dața  la 3 ani. 

 
 

6. INSTRUCȚIUNI  

 

6.1. Evaluarea Tehnica  Naț ionala  ITB-KOT-2018/0678 ediț ia 2 î nlocuies țe Evaluarea Tehnica  Naț ionala  ITB-KOT-

2018/0678 ediț ia 1. 

6.2. Evaluarea Tehnica  Naț ionala  ITB-KOT-2018/0678 ediț ia 2 reprezința  o evaluare pozițiva  a proprieța ț ilor de uțilizare 

ale acesțor caracțerisțici esenț iale ale ancorelor lipițe țip Ancora  chimica  universala  fa ra  sțiren, care, conform desținaț iei de 

uțilizare preva zuțe de Evaluare, influenț eaza  î ndeplinirea cerinț elor de baza  de ca țre obiecțele de consțrucț ii î n care produsul va 

fi uțilizaț. 

6.3. Evaluarea Tehnica  Naț ionala  ITB-KOT-2018/0678 ediț ia 2 nu consțițuie un documenț care auțorizeaza  marcarea 

produsului de consțrucț ii cu sigla de consțrucț ie. 

Conform legii din 16 aprilie 2004 privind produsele de consțrucț ii (Monițorul Oficial din 2021, poz. 1213, cu modifica rile 

ulțerioare), produsele vizațe de prezența Evaluare Tehnica  Naț ionala  poț fi ințroduse pe piaț a  sau puse la dispoziț ia pieț ei 

naț ionale numai daca  produca țorul a efecțuaț evaluarea s i verificarea sțabilița ț ii proprieța ț ilor de uțilizare, a î nțocmiț declaraț ia 

naț ionala  de proprieța ț i de uțilizare conform Evalua rii Tehnice Naț ionale ITB-KOT-2018/0678 ediț ia 2 s i a marcaț produsele cu 

sigla de consțrucț ie, conform prevederilor î n vigoare. 

6.4. Evaluarea Tehnica  Naț ionala  ITB-KOT-2018/0678 ediț ia 2 nu aduce ațingere drepțurilor conferițe de prevederile 

privind proțecț ia proprieța ț ii indusțriale, î n special cele ale legii din 30 iunie 2000 – Legea Proprieța ț ii Indusțriale (Monițorul 

Oficial din 2021, poz. 324, cu modifica rile ulțerioare). Asigurarea acesțor drepțuri aparț ine responsabilița ț ilor beneficiarilor 

prezenței Evalua ri Tehnice Naț ionale ITB. 

6.5. ITB, la emițerea Evalua rii Tehnice Naț ionale, nu î s i asuma  responsabilițațea pențru evențualele î nca lca ri ale 

drepțurilor exclusive s i doba ndițe. 

6.6. Evaluarea Tehnica  Naț ionala  nu eximeaza  produca țorul produselor de consțrucț ii de responsabilițațea pențru 

calițațea corecța  a acesțora, precum nici execuțorii lucra rilor de consțrucț ii de responsabilițațea pențru uțilizarea adecvața  a 

acesțora. 

6.7. Valabilițațea Evalua rii Tehnice Naț ionale poațe fi prelungița  pențru perioade suplimențare, dar nu mai mulț de 5 

ani. 
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7. LISTA DOCUMENTELOR UTILIZATE ÎN PROCEDURĂ 

 

7.1. Rapoarte, situații de testare, evaluări, clasificări 

 

1) RB-13_11_21. Raporț de țesțare. Laborațorul Rawlplug. Wrocław, 2021. 

 

2) 02328/18/R112 NZM. Opinie țehnica  privind rezisțenț a la coroziune a țijelor filețațe R-STUDS, fabricațe din oț el 

galvanizaț, referițoare la evaluarea domeniului de aplicare, î n raporț cu cațegoriile de coroziune a mediului conform 

PN-EN ISO 9223:2012. Fabrica de Inginerie a Mațerialelor de Consțrucț ii ITB. 

 

3) 2328/13/R37OSK. Opinie țehnica  privind rezisțenț a țijelor filețațe fixațe cu ra s ina  poliesțerica  fa ra  sțiren. Filiala 

Insțițuțului de Tehnica  a Consțrucț iilor din Silezia, Kațowice 

4) Raporț Tesțare n° LOK00-02328/10/R08OSK v.1 s i v.2, ITB LOK Fasțeners & Building Producțs Tesțing Laborațory, 

Kațowice 

5) Raporț Tesțare n° LOK00-02328/10/R07OSK, ITB LOK Fasțeners & Building Producțs Tesțing Laborațory, Kațowice 

6) Raporț Tesțare n° BOS/0955/BM/11, BOSMAL, Bielsko-Biała 

 
7.2. Norme și documente conexe 

 
PN-ISO 965-2:2001 Filete metrice ISO de uz general. Toleranțe. Partea 2: Dimensiunile limită ale filetelor 

exterioare și interioare de uz general. Clasa de precizie medie 
 

PN-EN 22768-1:1999 
 

Toleranțe generale. Toleranțele dimensiunilor liniare și unghiulare fără notări individuale 
de toleranțe 
 

PN-EN ISO 898-1:2013 
 

Proprietăți mecanice ale elementelor de îmbinare fabricate din oțel carbon și aliaj. Șuruburi 
și șuruburi cu capete duble 
 

PN-EN ISO 4042:2022 
 

Elemente de îmbinare. Acoperiri electrolitice 

PN-EN ISO 1461:2023 
 

Acoperiri zincate aplicate pe produse din oțel și fontă prin metoda de imersie. Cerințe și 
metode de testare 
 

PN-EN ISO 10684:2006 
 

Elemente de îmbinare. Acoperiri zincate aplicate prin metoda de imersie.  

PN-EN 10088-1:2014 
 

Oțeluri rezistente la coroziune. Partea 1: Tipuri de oțeluri rezistente la coroziune 
 

PN-EN ISO 3506-1:2020 
 

Elemente de îmbinare. Proprietăți mecanice ale elementelor de îmbinare rezistente la 
coroziune din oțel inoxidabil. Partea 1: Șuruburi și șuruburi cu capete duble dintr-un anumit 
tip de oțel și clasă de proprietăți 
 

PN-EN 542:2005 Adezivi. Determinarea densității 
 

PN-EN ISO 3219-2:2021 Reologia. Partea 2: Principiile generale ale reometriei de forfecare și oscilatorii 
 

PN-EN 771-1+A1:2015 Cerințe privind elementele de zidărie. Partea 1: Elemente de zidărie ceramice 
 

PN-EN 771-2+A1:2015  Cerințe privind elementele de zidărie. Partea 2: Elemente de zidărie silicatice 
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PN-EN 771-3+A1:2015  Cerințe privind elementele de zidărie. Partea 3: Elemente de zidărie din beton cu agregate 
(cu agregate obișnuite și ușoare) 
 

PN-EN 771-4+A1:2015 Cerințe privind elementele de zidărie. Partea 4: Elemente de zidărie din beton celular 
autoclavizat 
 

PN-EN ISO 12944-2:2018 Vopsele și lacuri. Protecția împotriva coroziunii construcțiilor din oțel prin sisteme de 
protecție prin vopsire. Partea 2: Clasificarea mediilor 
 

PN-EN ISO 9223:2012 Coroziunea metalelor și aliajelor. Coroziunea atmosferică. Clasificare, determinare și 
evaluare 
 

PN-EN ISO 2081:2018 Acoperiri metalice și alte neorganice. Acoperiri electrolitice de zinc cu prelucrare 
suplimentară pe fier sau oțel 
 

PN-EN ISO 14713-1:2017 Acoperiri zincate. Ghiduri și recomandări privind protecția împotriva coroziunii 
construcțiilor din fontă și oțel. Partea 1: Principii generale privind proiectarea și rezistența 
la coroziune 
 

PN-EN 1993-1-4:2007 Eurocod 3. Proiectarea construcțiilor din oțel. Părțile 1-4: Reguli generale. Reguli 
suplimentare pentru construcțiile din oțel inoxidabil 
 

PN-EN ISO 2178:2016 Acoperiri nemagnetice pe substrat magnetic. Măsurarea grosimii acoperirilor. Metoda 
magnetică pentru oțel 
 

PN-EN ISO 3497:2004 Acoperiri metalice. Măsurarea grosimii acoperirilor. Metode de spectrometrie cu raze X 
 

EAD 330499-01-0601  Ancore lipite pentru utilizare în beton 
 

ITB-KOT-2018/0678 
ediț ia 1 

Ancore lipite tip Ancoră chimică universală fără stiren pentru suporturi de zidărie 
 

 
 
 
 

ANEXE 
 

Anexa A. Forma s i dimensiunile elemențelor componențe ale ancorelor lipițe țip 
Ancora  chimica  universala  fa ra  sțiren ............................................................................................................................. ............... 11 

Anexa B. Paramețrii de monțaj s i dispunerea ancorelor lipițe țip  
Ancora  chimica  universala  fa ra  sțiren ............................................................................................................................. ................15 

Anexa C. Rezisțenț ele caracțerisțice ale ancorelor lipițe țip 
Ancora  chimica  universala  fa ra  sțiren ........................................................................................................................................ .... 21  
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Figura A1. Tije filețațe din oț el ale ancorelor țip Ancora  chimica  universala  fa ra  sțiren 
1 - Tija  filețața  cu cap plaț, ța iere pe ambele pa rț i; 2 - Ta ierea țijei la un unghi de 45° î nțr-o singura  direcț ie; 3 - Ta ierea țijei la 

un unghi drepț; 4 - Tija  filețața  cu cap hexagonal, ța iere pe ambele pa rț i; 5 - Piuliț a ; 6 – S aiba  
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Recipiente bicamerale cu camere dispuse coaxial – 
capacitate 150 până la 420 ml. 

 

 
 

Recipiente bicamerale cu camere dispuse paralel – 
capacitate 345 până la 825 ml. 

 

 
 
 

Recipient monocameral pentru inserții de folie bipartite – 
capacitate 150 până la 600 ml. 
 

 
 
 

Ambalaj din folie – capacitate 150 până la 600 ml. 

 
 

Figura A2. Recipiențele cu morțar pe baza  de ra s ina  - Ancora  chimica  universala  fa ra  sțiren 
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Marcarea filetului barei M8 M8 M10 M10 M12 M12 M16 
Dimensiune bucșă ds x ls mm 12 x 50 12 x 80  16 x 85 16 x 130 16 x 85 16 x 130 20 x 85 

 
Figura A3. Bucs a  de plasa  pențru ancore țip Ancora  chimica  universala  fa ra  sțiren 

 

 
 

Figura A4. Monțaj realizaț cu uțilizarea ancorei țip  
Ancora  chimica  universala  fa ra  sțiren 

a) pe un subsțraț din elemențe solide, b) pe un subsțraț din elemențe perforațe s i din elemențe cu ga uri. 
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Tabel A1. Dimensiunile barelor de oț el filețațe pențru ancorele țip 
Ancora  chimica  universala  fa ra  sțiren 

 
 
 

Poz. Denumirea barei Diametrul nominal al barei  
dnom, mm 

Denumirea filetului 
barei 

Lungimea barei,  
L, mm 

1 2 3 4 5 
1 08 110 8 M8 110 
2 08 160 8 M8 160 
3 08 250 8 M8 250 
4 10 130 10 M10 130 
5 10 170 10 M10 170 
6 10 190 10 M10 190 
7 10 220 10 M10 220 
8 10 250 10 M10 250 
9 12 160 12 M12 160 
10 12 190 12 M12 190 
11 12 220 12 M12 220 
12 12 260 12 M12 260 
13 12 300 12 M12 300 
14 16 190 16 M16 190 
15 16 220 16 M16 220 
16 16 260 16 M16 260 
17 16 300 16 M16 300 
18 16 380 16 M16 380 
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Figura B1. Paramețrii de monțaj ai ancorelor lipițe țip 

Ancora  chimica  universala  fa ra  sțiren 
a) pe subsțraț din elemențe solide, b) pe subsțraț din elemențe perforațe s i cu ga uri 

 
 
 
 

 
 

Figura B2. Paramețrii de dispunere a ancorelor lipițe țip  
Ancora  chimica  universala  fa ra  sțiren  

s - pasul axial al ancorelor, c - disțanț a dințre ancora  s i marginea subsțrațului 
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1. Realizaț i o gaura  î n subsțraț cu diamețrul s i ada ncimea corespunza țoare, folosind un burghiu cu percuț ie pențru 
subsțrațurile din elemențe solide s i un burghiu roțațiv pențru subsțrațurile din elemențe perforațe s i cu ga uri. 
 

2. Cura ț aț i gaura cu o perie s i o pompa  manuala : cel puț in pațru sufla ri, pațru cura ț a ri cu peria s i î nca  pațru sufla ri 
succesive. 

 
3. Ințroduceț i bucs a perforața  cu diamețrul corespunza țor (pențru subsțrațul din elemențe perforațe s i cu ga uri). 

 
4. Plasaț i recipiențul î n dozațorul pisțol s i î ns urubaț i pe recipienț duza mixerului. Scoațeț i o prima  canțițațe de morțar 

pa na  ca nd se obț ine o culoare uniforma . Ințroduceț i duza mixerului î n fundul ga urii (sau bucs ei) s i injecțaț i morțarul 
pa na  la umplerea ga urii î n proporț ie de 70% (sau a bucs ei î n proporț ie de 100%). 

 
5. Ințroduceț i imediaț bara î n gaura , mis ca nd-o lenț s i efecțua nd o us oara  roțaț ie. I ndepa rțaț i excesul de morțar de pe 

suprafaț a subsțrațului din jurul ga urii, î naințe ca morțarul sa  se î nța reasca . 
 

6. La saț i ancora fixața  fa ra  ințervenț ie pa na  ca nd țrece țimpul de î nța rire. 
 

7. Prindeț i ancora s i sțra ngeț i piuliț a (cuplul maxim conform țabelelor A3 s i A4). 
 

 
Figura B3. Instrucțiuni de montaj pentru ancorele tip Ancoră chimică universală fără stiren 

a) subsțraț din elemențe solide; b) subsțraț din elemențe perforațe s i cu ga uri. 
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Dispozițiv sțandard de amesțecare 

  
 
 Dispozițiv de amesțecare pențru ambalaje din folie 

  
 
 Dispozițiv de amesțecare sțandard cu adapțor pențru ambalaje din folie 
 

  
 

Prelungițor pențru duza dispozițivului de amesțecare 

 
Lungimi posibile de la 300 mm pa na  la 1000 mm 
 
Pompa  manuala  

 
 
Perie de oț el 

  
 
 
Diamețrul periei pențru suprafeț e din elemențe pline 

Filet M8 M10 M12 M16 
Diametrul periei db, mm 12 14 16 20 

 
Diamețrul periei pențru suprafeț e din elemențe perforațe sau cu ga uri 

Filet M8 M10 M12 M16 
Diametrul periei db, mm 12 16 16 20 

 
Figura B4. Accesorii suplimențare pențru ancorele lipițe - Ancora  chimica  universala  fa ra  sțiren 
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Tabel B1. Caracțerisțicile suprafeț elor 
 

Poz. Tipul și caracteristicile substraturilor Normă 
1 2 3 
1 Element nr. 1. Ca ra mida  ceramica  plina : 240 × 

115 × 71 mm (de ex. Wienerberger Mz 20/2.0), 
fb≥ 20 N/mm²; ρₘ ≥ 2,0 kg/dm³  

PN-EN 771-1+A1:2015 

2 Element nr. 2. Ca ra mida  silicața  plina , 240 × 115 
× 71 mm (de ex. KS NF 20/2.0), fb ≥ 20 N/mm², 
ρm ≥ 2,0 kg/dm³ 

 

PN-EN 771-2+A1:2015 

3 Element nr. 3. Blocuri din bețon celular 
auțoclavizaț AAC 7: 599 × 199 × 240 mm; fb ≥ 6 
N/mm²; ρm ≥ 0,65 kg/dm³ 

 

PN-EN 771-4+A1:2015 

4 Element nr. 4. Elemențe silicațe cu goluri: 248 × 
240 × 238 mm (de ex. KS Rațio Block 8 DF 
12/1.4); fb ≥ 12 N/mm²; ρm ≥ 1,4 kg/dm³ grosime 
minima  a perețelui de 17 mm. 

 

PN-EN 771-2+A1:2015 

5 Element nr. 5. Elemențe ceramice perforațe: 380 
× 250 × 238 mm (de ex. Leier Thermopor 38 
P+W); fb ≥ 10 N/mm², ρm ≥ 0,7 kg/dm³, grosime 
minima  a perețelui 9 mm. 

 

PN-EN 771-1+A1:2015 

6 Element nr. 6. Elemențe ceramice perforațe: 373 
× 240 × 249 mm (de ex. Poroțon Hlz 12/0.9 DF); 
fb ≥ 12 N/mm², ρm ≥ 0,9 kg/dm³, grosime minima  
a perețelui 9 mm. 

 

PN-EN 771-1+A1:2015 

7 Element nr. 7. Elemențe ceramice perforațe: 375 
× 250 × 238 mm (de ex. Kozłowice MEGA-MAX 
250/238 P+W); fb ≥ 15 N/mm², ρm ≥ 0,8 kg/dm³, 
grosime minima  a perețelui 9 mm. 

 

PN-EN 771-1+A1:2015 

8 Element nr. 8. Elemențe din bețon us or, cu goluri 
Hbl: 245 × 245 × 300 mm, fb ≥ 2 N/mm², ρm ≥ 0,8 
kg/dm³, grosime minima  a perețelui 25 mm. 

 

PN-EN 771-3+A1:2015 
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Tabel B2. Timpi maximi de monțare s i țimpi minimi de î nța rire pențru morțarul pe baza  de ra s ina  
Ancora  chimica  universala , fa ra  sțiren 

 
Poz. Temperatură 

mortar 
Temperatură 

substrat 
Timp maxim de montare, minute Timp minim de întărire, minute 
Standard Vară Iarnă Standard Vară Iarnă 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 
1 5°C -20°C - - 45 - - 1440 
2 5°C -15°C - - 30 - - 1080 
3 5°C -10°C - - 20 - - 480 
4 5°C -5°C 70 180 11 480 1440 300 
5 5°C 0°C 45 120 7 240 1080 120 
6 5°C 5°C 25 60 5 120 720 60 
7 10°C 10°C 15 45 2 90 480 45 
8 15°C 15°C 9 25 1,5 60 360 30 
9 20°C 20°C 5 15 1 45 240 15 
10 25°C 30°C 2 7 - 30 90 - 
11 25°C 35°C - 6 - - 60 - 
12 25°C 40°C - 5 - - 45 - 

 
Tabel B3. Paramețrii de monțare a conecțorilor injecțaț i pențru Ancora  chimica  universala , fa ra  sțiren – suprafeț e de zida rie 

din elemențe pline s i AAC. 
 

Dimensiune bară M8 M10 M12 M16 
Diametru bară dnom mm 8 10 12 16 
Diametru orificiu forat d0 mm 10 12 14 18 
Diametru orificiu în elementul de fixare df mm 9 12 14 18 
Adâncime orificiu h0 mm 85 90 100 110 
Adâncime ancorare hef mm 80 85 95 105 
Cuplu maxim de 
strângere 

Element plin Tinst,max Nm 5 8 10 15 
BCA 3 4 6 10 

 
 

Tabel B4. Paramețrii de monțare a conecțorilor injecțaț i pențru Ancora  chimica  universala  fa ra  sțiren – suprafeț e de zida rie 
din elemențe perforațe sau din elemențe cu orificii. 

 
Dimensiune bară M8 M8 M10 M10 M12 M12 M16 
Dimensiune manșon ds x ls mm 12x50 12x80 16x85 16x130 16x85 16x130 20x85 
Diametru bară dnom mm 8 8 10 10 12 12 16 
Diametru orificiu forat d0 mm 12 12 16 16 16 16 20 
Diametrul orificiu în elementul 
de fixare 

df mm 9 9 12 12 14 14 18 

Adâncime orificiu h0 mm 55 85 90 130 90 130 90 
Adâncime ancorare hef mm 50 80 85 125 85 125 85 
Cuplu maxim de strângere Tinst,max Nm 3 3 4 4 6 6 10 
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Tabel B5. Paramețrii de disțribuț ie a conecțorilor injecțaț i pențru Ancora  chimica  universala  fa ra  sțiren - suprafeț e de zida rie 
din elemențe pline s i BCA – disțanț a conecțorilor faț a  de marginea subsțrațului s i î nțre ele î n cazul ruperii din subsțraț. 

 
Poz. dnom, 

mm 
scr,N, 
mm 

ccr,N, 

mm 
scr,min, 
mm 

ccr,min, 
mm 

1 2 3 4 5 6 
1 8 20 x dnom 10 x dnom 50 50 
2 10 20 x dnom 10 x dnom 50 50 
3 12 20 x dnom 10 x dnom 50 50 
4 16 20 x dnom 10 x dnom 54 54 

 
 
Tabel B6. Paramețrii de disțribuț ie a conecțorilor injecțaț i pențru Ancora  chimica  universala  fa ra  sțiren - suprafeț e de zida rie 
din elemențe perforațe sau din elemențe cu orificii – disțanț a conecțorilor faț a  de marginea subsțrațului s i î nțre ele î n cazul 

ruperii din subsțraț. 
 

Poz. dnom + Φds + Ls, 
mm 

scr,N, 
mm 

ccr,N, 

mm 
scr,min, 
mm 

ccr,min, 
mm 

1 2 3 4 5 6 
1 8 + Φ12 x 50 luniț,max 0,5 x luniț,max 100 100 
2 8 + Φ12 x 80 luniț,max 0,5 x luniț,max 100 100 
3 10 + Φ16 x 85 luniț,max 0,5 x luniț,max 100 100 
4 10 + Φ16 x 130 luniț,max 0,5 x luniț,max 100 100 
5 12 + Φ16 x 85 luniț,max 0,5 x luniț,max 100 100 
6 12 + Φ16 x 130 luniț,max 0,5 x luniț,max 100 100 
7 16 + Φ20 x 85 luniț,max 0,5 x luniț,max 120 120 

luniț,max - Lungimea maxima  a elemențului de zida rie. 
 
Tabel B7. Paramețrii de disțribuț ie a conecțorilor injecțaț i pențru Ancora  chimica  universala  fa ra  sțiren - suprafeț e de zida rie 
din elemențe perforațe sau din elemențe cu orificii – disțanț a conecțorilor faț a  de marginea subsțrațului s i î nțre ele î n cazul 

forfeca rii. 
 

Poz. dnom + Φds + Ls, 
mm 

scr,cv, 
mm 

ccr,cv, 

mm 
1 2 3 4 
1 8 + Φ12 x 50 luniț,max luniț,max 
2 8 + Φ12 x 80 luniț,max luniț,max 
3 10 + Φ16 x 85 luniț,max luniț,max 
4 10 + Φ16 x 130 luniț,max luniț,max 
5 12 + Φ16 x 85 luniț,max luniț,max 
6 12 + Φ16 x 130 luniț,max luniț,max 
7 16 + Φ20 x 85 luniț,max luniț,max 

luniț,max - Lungimea maxima  a elemențului de zida rie. 
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Tabel C1. Capacița ț ile caracțerisțice ale fixa rilor conecțorilor injecțaț i pențru Ancora  chimica  universala  fa ra  sțiren - la rupere 
din subsțrațuri de zida rie din elemențe pline 

 
Poz. Diametru 

dnom 
Adâncime ancorare 

hef,mm 
Rezistență caracteristică 

NRk,kN 
1 2 3 4 

Element nr. 1. Ca ra mida  ceramica  plina  fb≥ 20 N/mm²; ρₘ ≥ 2,0 kg/dm³ 
1 M8 80 6,0 
2 M10 85 7,0 
3 M12 95 7,0 
4 M16 105 7,0 

Element nr. 2. Ca ra mida  silicața  plina  fb ≥ 20 N/mm², ρm ≥ 2,0 kg/dm³ 
5 M8 80 5,0 
6 M10 85 5,0 
7 M12 95 5,0 
8 M16 105 5,0 

Element nr. 3. Blocuri din bețon celular auțoclavizaț AAC 7 fb ≥ 6 N/mm²; ρm ≥ 0,65 kg/dm³ 
9 M8 80 1,5 
10 M10 85 2,0 
11 M12 95 2,5 
12 M16 105 3,0 

 
Tabel C2. Capacița ț ile caracțerisțice ale fixa rilor conecțorilor injecțaț i pențru Ancora  chimica  universala  fa ra  sțiren la forfecare 

– suprafeț e de zida rie din elemențe pline 
 

Poz. Diametru 
dnom 

Adâncime ancorare 
hef,mm 

Rezistență caracteristică 
VRk,kN 

1 2 3 4 
Element nr. 1. Ca ra mida  ceramica  plina  fb≥ 20 N/mm²; ρₘ ≥ 2,0 kg/dm³ 

1 M8 80 3,5 
2 M10 85 5,0 
3 M12 95 7,0 
4 M16 105 7,0 

Element nr. 2. Ca ra mida  silicața  plina  fb ≥ 20 N/mm², ρm ≥ 2,0 kg/dm³ 
5 M8 80 3,5 
6 M10 85 5,0 
7 M12 95 5,0 
8 M16 105 5,0 

Element nr. 3. Blocuri din bețon celular auțoclavizaț AAC 7 fb ≥ 6 N/mm²; ρm ≥ 0,65 kg/dm³ 
9 M8 80 1,5 
10 M10 85 2,0 
11 M12 95 2,5 
12 M16 105 2,5 
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Tabel C3. Capacița ț ile caracțerisțice ale fixa rilor conecțorilor injecțaț i pențru Ancora  chimica  universala  fa ra  sțiren, la ruperea 

din subsțrațuri de zida rie din elemențe perforațe sau din elemențe cu orificii 
 

Poz. Diametru 
dnom 

Dimensiune manșon 
ds x ls, mm 

Adâncime ancorare 
hef,mm 

Rezistență 
caracteristică 

NRk,kN 
1 2 3 4 5 

Element nr. 4: Cărămidă silicată cu orificii; fb ≥ 12 N/mm²; ρm ≥ 1,4 kg/dm³ 
1 M8 12 x 50 50 2,5 
2 M8 12 x 80 80 2,5 
3 M10 16 x 85 85 2,5 
4 M10 16 x 130 125 3,5 
5 M12 16 x 85 85 3,0 
6 M12 16 x 130 125 3,0 
7 M16 20 x 85 85 3,0 

Element nr. 5: Bloc ceramic cu orificii; fb ≥ 10 N/mm²; ρm ≥ 0,7 kg/dm³ 
8 M8 12 x 50 50 1,5 
9 M8 12 x 80 80 2,0 
10 M10 16 x 85 85 2,0 
11 M10 16 x 130 125 2,5 
12 M12 16 x 85 85 2,5 
13 M12 16 x 130 125 3,5 
14 M16 20 x 85 85 3,0 

Element nr. 6: Bloc ceramic cu orificii; fb ≥ 12 N/mm²; ρm ≥ 0,9 kg/dm³ 
15 M8 12 x 50 50 2,0 
16 M8 12 x 80 80 2,5 
17 M10 16 x 85 85 3,0 
18 M10 16 x 130 125 3,5 
19 M12 16 x 85 85 3,5 
20 M12 16 x 130 125 4,0 
21 M16 20 x 85 85 4,0 

Element nr. 7: Bloc ceramic cu orificii; fb ≥ 15 N/mm²; ρm ≥ 0,8 kg/dm³ 
22 M8 12 x 50 50 1,5 
23 M8 12 x 80 80 2,0 
24 M10 16 x 85 85 2,5 
25 M10 16 x 130 125 2,5 
26 M12 16 x 85 85 3,5 
27 M12 16 x 130 125 3,5 
28 M16 20 x 85 85 2,5 

Element nr. 8: Bloc din beton ușor cu orificii; fb ≥ 2 N/mm²; ρm ≥ 0,8 kg/dm³ 
29 M8 12 x 50 50 1,2 
30 M8 12 x 80 80 1,5 
31 M10 16 x 85 85 2,5 
32 M10 16 x 130 125 2,5 
33 M12 16 x 85 85 2,5 
34 M12 16 x 130 125 3,5 
35 M16 20 x 85 85 3,5 
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Tabel C4. Capacița ț ile caracțerisțice ale fixa rilor conecțorilor injecțaț i pențru pențru Ancora  chimica  universala  fa ra  sțiren, la 

forfecare – suprafeț e de zida rie din elemențe perforațe sau din elemențe cu orificii. 
 

 
Poz. Diametru 

dnom 
Dimensiune manșon 

ds x ls, mm 
Adâncime ancorare 

hef,mm 
Rezistență 

caracteristică 
VRk,kN 

1 2 3 4 5 
Element nr. 4: Cărămidă silicată cu orificii; fb ≥ 12 N/mm²; ρm ≥ 1,4 kg/dm³ 

1 M8 12 x 50 50 2,5 
2 M8 12 x 80 80 2,5 
3 M10 16 x 85 85 2,5 
4 M10 16 x 130 125 2,5 
5 M12 16 x 85 85 2,5 
6 M12 16 x 130 125 2,5 
7 M16 20 x 85 85 2,5 

Element nr. 5: Bloc ceramic cu orificii; fb ≥ 10 N/mm²; ρm ≥ 0,7 kg/dm³ 
8 M8 12 x 50 50 1,5 
9 M8 12 x 80 80 2,0 
10 M10 16 x 85 85 2,0 
11 M10 16 x 130 125 2,5 
12 M12 16 x 85 85 2,5 
13 M12 16 x 130 125 2,5 
14 M16 20 x 85 85 2,5 

Element nr. 6: Bloc ceramic cu orificii; fb ≥ 12 N/mm²; ρm ≥ 0,9 kg/dm³ 
15 M8 12 x 50 50 2,0 
16 M8 12 x 80 80 2,5 
17 M10 16 x 85 85 2,5 
18 M10 16 x 130 125 2,5 
19 M12 16 x 85 85 2,5 
20 M12 16 x 130 125 2,5 
21 M16 20 x 85 85 2,5 

Element nr. 7: Bloc ceramic cu orificii; fb ≥ 15 N/mm²; ρm ≥ 0,8 kg/dm³ 
22 M8 12 x 50 50 1,5 
23 M8 12 x 80 80 2,0 
24 M10 16 x 85 85 2,5 
25 M10 16 x 130 125 2,5 
26 M12 16 x 85 85 2,5 
27 M12 16 x 130 125 2,5 
28 M16 20 x 85 85 2,5 

Element nr. 8: Bloc din beton ușor cu orificii; fb ≥ 2 N/mm²; ρm ≥ 0,8 kg/dm³ 
29 M8 12 x 50 50 1,2 
30 M8 12 x 80 80 1,5 
31 M10 16 x 85 85 2,5 
32 M10 16 x 130 125 2,5 
33 M12 16 x 85 85 2,5 
34 M12 16 x 130 125 2,5 
35 M16 20 x 85 85 2,5 

 
 
 
 
 
 
 


