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1. DESCRIEREA TEHNICA A PRODUSULUI

Prezenta Evaluare Tehnica Nationala se aplica elementelor de fixare KOELNER-KC din plastic/metal pentru
montarea izolatiilor termice, fabricate de RAWLPLUG S.A., cu sediul social in str. Kwidzynska 6, 51-416 Wroctaw
(Polonia), la unitatea de productie RAWLPLUG S.A. aflata in str. Kwidzynska 6, 51-416 Wroctaw (Polonia).

Componentele elementelor de fixare KOELNER-KC sunt suruburi din otel si placute de presiune KC cu
diametrul de 60 mm, fabricate din polipropilena (PP). Elementele de fixare KOELNER-KC pot fi utilizate impreuna
cu placute de presiune suplimentare KWL, cu diametrul de 140 mm, de asemenea fabricate din polipropilena (PP).
Placutele de presiune suplimentare KWL sunt atasate placutelor KC.

Elementele de fixare KOELNER-KC sunt fabricate 1n cinci tipuri, in functie de tipul si diametrul surubului
utilizat (vezi Fig. A1 si A2):

- KC/UC cu diametrul de 5 mm,
- KC/UC cu diametrul de 6 mm,
- KC/WB cu diametrul de 4,8 mm,
- KC/WX cu diametrul de 4,8 mm,
- KC/WO cu diametrul de 4,8 mm.

Suruburile UC si WB sunt realizate din otel carbon cementat, calitatea SEA 1022, conform AMS
5070:1994/RG, si sunt placate electrolitic cu zinc, cu un strat de minimum 5 pm.

Suruburile WX si WO sunt fabricate din otel carbon obisnuit, avand o rezistenta mecanica minima de clasa
3.6 conform PN-EN ISO 898-1:2013, si sunt placate electrolitic cu zinc (strat de minimum 5 pm) si acoperite cu un
strat ceramic de PTFE.

Placutele de presiune KC si KWL sunt realizate din polipropilena (PP) (material virgin), caracterizata
printr-o curba DSC (calorimetrie diferentiala) determinata printr-o metoda conform PN-EN ISO 11357-1:2016, in
conformitate cu standardul stabilit in procedura de Evaluare Tehnica Nationala.

Aspectul exterior, forma si dimensiunile elementelor de fixare KOELNER-KC sunt specificate in Anexa A.

2. UTILIZAREA PRECONIZATA
Elementele de fixare KOELNER-KC din plastic/metal sunt concepute pentru fixarea mecanica a izolatiei
termice realizate din placi de polistiren sau vata minerald, pe substraturi realizate din:

- lemn structural, de clasd minima C24 (EN 338:2016) si cu o densitate specifici minimd de 350 kg/m?3,
aplicabil elementelor de fixare KC/UC si KC/WO;

- placi din fibrociment MEB Green Suprema GB 600, conform PN-EN 13168+A1:2015, cu o grosime minima
de 25 mm, o densitate minimad de 600 kg/m?> si o rezistentd minima la compresiune de 300 kPa, aplicabil
elementelor de fixare KC/WO;

- placi din fibrociment MEB Green Suprema GB 1050, conform PN-EN 13986+A1:2015, cu o grosime minima
de 18 mm si o densitate minima de 1050 kg/m?, aplicabil elementelor de fixare KC/WO.
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- Placi MIAMI Eco, specificate in PN-EN 13986+A1:2015, cu o grosime minima de 20 mm si o densitate
minima de 1300 kg/m?, aplicabile elementelor de fixare KC/WO;

- tablad de otel din otel carbon obisnuit, calitatea S280GD conform PN-EN 10346:2015, cu o rezistenta la
tractiune caracteristica Rm de 380 MPa si o grosime intre 0,75 si 2,00 mm, aplicabila elementelor de fixare
KC/WB, KC/WX si KC/WO.

Rezistenta la smulgere si rezistenta la tragere a elementelor de fixare KOELNER-KC in timpul instalarii sunt
specificate in Anexa C, Tabelul C1. Numarul de elemente de fixare trebuie determinat pe baza calculului static,
luand in considerare valorile de rezistentd la smulgere si tragere specificate in Tabelul C1, dar nu mai putin de 4
elemente de fixare pe m? de material izolator.

Din cauza agresivitatii corozive a mediului, elementele de fixare KOELNER-KC din plastic/metal utilizate
pentru montarea izolatiilor termice trebuie folosite In conformitate cu cerintele standardului PN-EN ISO
9223:2012.

La montarea izolatiei termice, surubul din otel este insurubat in substrat cu o masina electrica de gaurit,
fara a se realiza In prealabil o gaura pentru elementul de fixare. Parametrii de instalare pentru elementele
KOELNER-KC sunt specificati in Anexa B, Tabelele B1 si B2.

Domeniul de aplicare al produselor prevazute in prezenta Evaluare Tehnica Nationala se stabileste pe baza
performantei lor definite in Sectiunea 3.

Produsele din prezenta Evaluare trebuie utilizate in conformitate cu proiectul de inginerie elaborat pentru
fiecare aplicatie specifica, tinand cont de:

- Standardele poloneze aplicabile si reglementarile tehnice si de constructie, In special Regulamentul
Ministerului Infrastructurii din 12 aprilie 2002 privind Cerintele Tehnice pentru Cladiri si Amplasamentele
acestora (Dz. U. 2022.1225);

- prevederile prezentei ETN;

- instructiunile de utilizare ale producatorului.

3. PERFORMANTA PRODUSULUI SI METODELE DE EVALUARE

3.1. Performanta produsului

3.1.1. Rezistenta caracteristica la smulgere si tragere a elementelor de fixare. Valorile caracteristice
ale rezistentei la smulgere si la tragere ale elementelor de fixare sunt specificate in Anexa C, Tabelul C1.

3.1.2. Proprietatile placutei de presiune. Rigiditatea placutei de presiune KC este de 0,4 kN/mm, cu o
forta de rupere minima de 1,3 kN.

3.1.3. Durabilitatea elementelor de fixare. Stratul de zinc aplicat pe elementele de fixare, cu o grosime
de 5 pm, asigura durabilitatea acestora in limitele specificate In Sectiunea 2.
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3.2. Metode de evaluare a performantei

3.2.1. Rezistenta caracteristica la smulgere si tragere a elementelor de fixare. Testul rezistentei
caracteristice la smulgere si tragere (inclusiv rezistenta la tragerea capului surubului prin placuta de presiune) se
efectueaza pe elemente de fixare montate in substraturi, conform Anexei C, Tabelul C1.

Masurarea fortei se realizeaza cu ajutorul unei masini de testare care indicd domeniul de forte selectat,
incluzand forta maxima la rupere, si permite aplicarea treptata si uniforma a sarcinii pana la obtinerea ruperii.

3.2.2. Proprietatile de rezistenta ale placutei de presiune. Rezistenta placutei de presiune se testeaza in
conformitate cu Raportul Tehnic EOTA 026.

3.2.3. Durabilitatea elementelor de fixare. Grosimea stratului de zinc este testata conform PN-EN ISO
2178:2016 sau PN-EN ISO 3497:2004.

4. AMBALARE, TRANSPORT SI DEPOZITARE; MARCAJUL PRODUSULUI

Elementele de fixare KOELNER-KC din plastic/metal trebuie livrate In seturi complete, In ambalajul original
al producatorului, si depozitate si transportate in conditii care asigura mentinerea constantd a proprietatilor
tehnice.

Metoda de aplicare a Marcajului Polonez pentru Produse de Constructii ,B” trebuie sa fie conforma cu
Regulamentul Ministerului Infrastructurii si Constructiilor din 17 noiembrie 2016, privind Metodele de Declarare a
Performantei pentru Produsele de Constructii si Aplicarea Marcajului de Constructie Polonez ,B” (Dz. U.
2016.1968, cu modificarile ulterioare).

Marcajul polonez ,B” al produsului trebuie sa contind urmatoarele informatii:

- ultimele doua cifre ale primului an de aplicare a marcajului ,,B” pe produsul de constructie;

- denumirea si adresa producatorului sau logoul prin care acestea pot fi identificate clar;

- denumirea produsului de constructie si tipul acestuia;

- numarul de referinta si anul emiterii prezentei ETN, prin care performanta produsului este declarata (aici:

ITB-KOT-2017/0345 Versiunea 2);

- referinta la Declaratia Nationald de Performanta;

- clasa sau nivelul de performanta declarat;

- denumirea organismului de certificare care a participat la evaluarea si verificarea constantei performantei
produsului;

- adresa de internet a producatorului, daca Declaratia Nationala de Performanta este disponibila online.

ETN trebuie sa fie insotita de o Fisa cu Date de Securitate (SDS) sau de informatii despre substantele
periculoase continute. Aceasta trebuie pusa la dispozitie in conformitate cu articolul 31 sau 33 din Regulamentul
(CE) nr. 1907/2006 al Parlamentului European si al Consiliului din 18 decembrie 2006 privind inregistrarea,
evaluarea, autorizarea si restrictionarea substantelor chimice (REACH) si cu Infiintarea Agentiei Europene pentru
Produse Chimice.
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Daca produsul pentru constructii este un amestec periculos, astfel cum este definit in REACH, marcarea
acestuia trebuie sa fie conforma cu Regulamentul (CE) nr. 1272/2008 al Parlamentului European si al Consiliului
din 16 decembrie 2008 privind clasificarea, etichetarea si ambalarea substantelor si amestecurilor, cu modificarile
ulterioare, precum si cu directivele 67 /548 /EEC si 1999/45/EC, si cu Regulamentul (CE) nr. 1907/2006 (CLP).

5. EVALUAREA SI VERIFICAREA CONSTANTEI PERFORMANTEI

5.1. Sistemul national de evaluare si verificare a constantei performantei (AVCP)

Conform Regulamentului polonez al Ministerului Infrastructurii si Constructiilor din 17 noiembrie 2016,
privind Metodele de declarare a performantei pentru produsele de constructii si Aplicarea Marcajului de
Constructie Polonez ,B” (Dz. U. 2016.1968, cu modificarile ulterioare), se aplica sistemul AVCP de nivel 2+.

5.2. Testarea tipului

Performantele evaluate In Sectiunea 3 reprezinta testele de tip ale produsului pentru constructii, care
raman valabile atata timp cat nu se modifica materialele de bazd, ingredientele sau liniile de productie din fabrica
unde produsul este realizat.

5.3. Controlul productiei in fabrica (FPC)

Producatorul trebuie sa implementeze si sa mentina un sistem de control al productiei in fabrica (FPC -
Factory Production Control) la unitatea sa de productie. Toate elementele, cerintele si dispozitiile sistemului FPC
adoptat de producator trebuie sa fie documentate consecvent ca reguli si proceduri si completate cu inregistrarile
testelor efectuate in cadrul FPC. Sistemul FPC trebuie adaptat procesului de fabricatie si trebuie sa asigure ca
produsul pentru constructii pastreaza performanta declarata in productia de serie.

FPC include specificatii si verificari ale materialelor si ingredientelor utilizate, controlul si testarea in
timpul procesului de fabricatie, precum si testele de verificare (vezi Sectiunea 5.4) efectuate de producator in
conformitate cu un plan de testare si cu regulile si procedurile stabilite in FPC.

Rezultatele FPC trebuie inregistrate periodic. Aceste inregistrari trebuie sa confirme ca produsele pentru
constructii Indeplinesc criteriile AVCP. Fiecare produs sau lot de produse, impreuna cu informatiile privind
procesul de fabricatie, trebuie sa fie pe deplin identificabile si trasabile.

5.4. Teste de verificare
5.4.1. Programul de testare: Programul de testare include:
a) teste de rutina;

b) teste periodice.

5.4.2. Teste de rutina: Testele de rutina trebuie sa includa verificarea:
(a) formei si dimensiunilor;
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(b) grosimii stratului de zinc aplicat pe componentele din otel.

5.4.3. Teste periodice: Testele periodice trebuie sa includa verificarea rezistentei caracteristice si
capacitatii elementelor de fixare.

5.5. Frecventa testarii

Testele de rutina trebuie efectuate conform unui plan de testare stabilit si cel putin o data pentru fiecare lot
de productie. Dimensiunea lotului de produs trebuie specificata in documentatia FPC.

Testele periodice trebuie efectuate cel putin o data la fiecare 3 ani.

6. RECOMANDARI

6.1. Evaluarea Tehnica Nationala ITB-KOT-2017/0345 Versiunea 2 inlocuieste Evaluarea Tehnica
Nationala ITB-KOT-2017/0345 Versiunea 1.

6.2. Prezenta ETN ITB-KOT-2017/0345 Versiunea 2 reprezinta o evaluare pozitiva a performantei
esentiale a elementelor de fixare KOELNER-KC din plastic/metal, pentru care performantele - in conformitate cu
utilizarea preconizata definitd pentru elementele de fixare din plastic si metal Neodisc - indeplinesc cerintele
esentiale aplicabile cladirilor in care produsul urmeaza sa fie utilizat.

6.3. Prezenta ETN ITB-KOT-2017/0345 Versiunea 2 nu autorizeaza aplicarea marcajului de constructie
polonez ,B” pe produsul pentru constructii.

Conform Legii privind Produsele pentru Constructii din 16 aprilie 2004 (Dz. U. 2021.1213), produsele
pentru constructii la care se aplica aceasta ETN pot fi comercializate sau puse la dispozitie pe piata interna numai
daca producatorul a finalizat procesul AVCP pentru produsele respective, a emis o Declaratie Nationala de
Performanta conforma cu ETN ITB-KOT-2017/0345 Versiunea 2 si a aplicat Marcajul de Constructie Polonez ,B” in
conformitate cu reglementarile legale in vigoare.

6.4. Prezenta ETN ITB-KOT-2017/0345 Versiunea 2 nu incalca drepturile garantate prin legile privind
protectia proprietatii industriale, in special Legea privind Proprietatea Industriala din 30 iunie 2000 (Dz. U.
2021.324). Utilizatorii prezentei ETN emise de BRI sunt responsabili de asigurarea respectarii acestor drepturi.

6.5. Prin emiterea acestei ETN, Institutul de Tehnica a Constructiilor (BRI) nu isi asuma nicio raspundere
pentru eventuale Incalcari ale drepturilor de proprietate achizitionate sau exclusive.

6.6. De asemenea, BRI nu exonereaza producatorul de raspunderea pentru calitatea necorespunzatoare a
produselor pentru constructii si nici antreprenorul de raspunderea privind utilizarea conforma cu scopul a
produselor in constructii.
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6.7. Prezenta ETN poate fi relnnoita pentru perioade succesive, fiecare avand o durata de cel mult 5 ani.
7. LISTA REFERINTELOR PENTRU PROCEDURA ETN
7.1. Rapoarte, teste, evaluari si clasificari

1) Raport de testare LZK00-022328/22/R168NZK, Elemente de fixare KC pentru montarea izolatiilor termice,
Laboratorul BRI de Structuri, Geotehnica si Beton Armat, Katowice 2022.

2) Raport de testare LZKO00-022328/21/R158NZK, GOK-II, GOK-II PLUS, Laboratorul BRI de Structuri,
Geotehnica si Beton Armat, Katowice 2022.

3) Raport de testare periodica FJ-RD-07 din 20.05.2020, Rawlplug S.A., 2020.

4) Raport de testare de rutina al producatorului, Rawlplug S.A., 2018-2022.

5) Raport tehnic de inspectie 01940/17/1Z0ONZK, Elemente de fixare KOELNER-KC din plastic/metal pentru
montarea izolatiilor termice, Laboratorul BRI de Structuri si Geotehnicd, Varsovia 2017.

6) Raport tehnic de inspectie 02328/17/R89NZK, Test tehnic privind rigiditatea placii de presiune KC,
Laboratorul BRI de Structuri si Geotehnicd, Varsovia 2017.

7) Rapoarte de testare FJ-B-2.4-A-DKWT din 31.10.2017, Koelner Rawlplug IP Sp. z 0.0., 2014-2017.

8) LOK-851/A05. Raport de testare si evaluare tehnica pentru elemente de fixare KOELNER-KC din
plastic/metal pentru montarea izolatiilor termice. Laboratorul BRI de Elemente de Constructii, Filiala
Silezia, Katowice 2005.

9) LOK-558/A06. Raport de testare si evaluare tehnica pentru suruburi de tip WB utilizate la montarea

izolatiilor si etansarilor. Laboratorul BRI de Elemente de Constructii, Filiala Katowice 2006.

10) LOK00-2328/12/R210SK. Raport de testare pentru elemente de fixare KC din plastic/metal pentru

montarea izolatiilor termice, Laboratorul BRI pentru Elemente de Fixare si Produse de Constructii - LOK,
Katowice 2012.

7.2. Standarde si documentatie de referinta

PN-EN 338:2016 Lemn structural. Clase de rezistentd

PN-EN 10346:2015 Produse din otel galvanizat continuu la cald pentru formare la rece. Conditii tehnice
de livrare

PN-EN 13168+A1:2015 Produse de izolatie termicd pentru clddiri. Produse fabricate din vatd lemnoasd

(WW). Specificatii

PN-EN 13986+A1:2015 Panouri pe bazd de lemn utilizate in constructii. Caracteristici, evaluare a

conformitdtii si marcare

PN-EN ISO 898-1:2013 Proprietdti mecanice ale elementelor de fixare din otel carbon si otel aliat. Partea 1:

Suruburi, piulite si suruburi cu filet grosier

PN-EN ISO 2178:2016 Acoperiri nemagnetice pe substraturi magnetice. Mdsurarea grosimii stratului.

Metoda magnetica
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PN-EN ISO 3497:2004
PN-EN ISO 9223:2012

PN-EN ISO 11357-1:2016
AMS 5070:1994/RG
EOTATRO026
ITB-KOT-2017/0345
Versiunea 1

Acoperiri metalice. Mdsurarea grosimii stratului. Metode spectrometrice cu raze X
Coroziunea metalelor si aliajelor. Corozivitatea atmosferelor. Clasificare,
determinare si estimare

Materiale plastice. Calorimetrie diferentiald (DSC). Partea 1: Principii generale

Bare si piese forjate din otel, 0,18-0,23C (SAE 1022)

Rigiditatea pldcilor de ancorare din plastic pentru sistemele ETICS.

Elemente de fixare KOELNER-KC din plastic/metal pentru montarea izolatiilor
termice

ANEXE
Anexa A. Forma si dimensiunile elementelor de fixare KOELNER-KC ......coooeenenenenessssesesesssesssesssesssessssessesesaes 10
Anexa B. Parametrii de instalare ai elementelor de fixare KOELNER-KC ..ot ssssssssssssssssssssaes 13

Anexa C. Rezistenta caracteristica si de proiectare a elementelor de fixare KOELNER-KC .......connemnnenensenneensesnnees 14
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Anexa A

Placa de presiune suplimentara KWL-140

Fig. A1. Elemente de fixare KOELNER-KC din plastic/metal pentru montarea izolatiilor termice

Anexa A la Evaluarea Tehnica Nationala nr. ITB-KOT-2017/0345, Versiunea 2
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Fig. A2. Dimensiunile elementelor de fixare KOELNER-KC din plastic/metal pentru montarea izolatiilor termice.

Anexa A la Evaluarea Tehnica Nationala nr. ITB-KOT-2017/0345, Versiunea 2
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Tabel Al. Dimensiunile elementelor de fixare KOELNER-KC din plastic/metal cu suruburi UC din otel

Placa de presiune KC Suruburi UC Placa de presiune
# Tip element de suplimentara KWL
fixare D1, D2, a, d, mm L, mm D, mm h, mm
mm mm mm
1 2 3 4 5 6 7 8 9
1 | KC/UCO05 5 25+ 120
2 | KC/UC06 60 6.1 15 6 30+220 140 45
Abat_erl dimensionale £15 £0,1 £0,5 +0,1 +0,0 £2.0 £0,5
maxime -2,0

Tabel A2. Dimensiunile elementelor de fixare KOELNER-KC din plastic/metal cu suruburi WB din otel

Placa de presiune KC Suruburi UC Placa de presiune
# Tip element de suplimentara KWL
fixare D1, D2, a, d, mm L, mm D, mm h, mm
mm mm mm
1 2 3 4 5 6 7 8 9
1 KC/WB 04,8 60 6,1 15 4,8 80 + 220 140 4,05
Abateri dimensionale +1,5 +0,1 +0,5 +0,10 +1,0 +2,0 +0,5
maxime -0,20

Tabel A3. Dimensiunile elementelor de fixare KOELNER-KC din plastic/metal cu suruburi WX din otel

Placa de presiune KC Suruburi UC Placa de presiune
# Tip element de suplimentara KWL
fixare D1, D2, a, d, mm L, mm D, mm h, mm
mm mm mm
1 2 3 4 5 6 7 8 9
1 KC/WX04,8 60 6,1 15 4,8 50 + 3000 140 4,05
Abateri dimensionale *+1,5 +0,1 +0,5 +0,10 +1,0 +2,0 +0,5
maxime -0,20

Tabel A4. Dimensiunile elementelor de fixare KOELNER-KC din plastic/metal cu suruburi WO din otel

Placa de presiune KC Suruburi UC Placa de presiune
# | Tip elementde suplimentara KWL
fixare D1, D2, a, d, mm L, mm D, mm h, mm
mm mm mm
1 2 3 4 5 6 7 8 9
1 KC/WO0 04,8 60 6,1 15 4,8 60 + 300 140 4,05
Abateri dimensionale +1,5 +0,1 +0,5 +0,10 +1,0 +2,0 +0,5
maxime -0,20

Anexa A la Evaluarea Tehnica Nationala nr. ITB-KOT-2017 /0345, Versiunea 2
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Anexa B.
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Fig. B1. Exemplu de instalare a unui element de fixare KOELNER-KC intr-un substrat de lemn
Tabel B1. Caracteristicile de instalare ale elementelor de fixare KOELNER-KC din plastic/metal
in substraturi din tabla de otel
. Suruburi
# Parametru de instalare WE 04.8 WX 04.8 WO 04.8
1 |2 3 4 5
1 | Diametrul surubului, mm 4,8 4,8 4.8
2 . ::0.75 ::0.63 ::0.50
A ~ 1)
Adancimea de patrundere’), mm s: 2.00 s: 1.50 s: 1.00

3 | Distanta minima intre suruburi, mm 100 100 100
4 | Distanta minima fata de margine, mm 100 100 100

D Valorile specificate se refera la grosimea foii de tabla a substratului.

Tabel B2. Caracteristicile de instalare ale elementelor de fixare KOELNER-KC din plastic/metal in alte

tipuri de substraturi

. Suruburi
# Parametru de instalare UCos UCo6 WO04.8
1 2 3 4 5
1 | Diametrul surubului, mm 5.0 6.0 4.8
2 | Adancimea de patrundere), mm 1150 25 218
3 | Distanta minima intre suruburi, mm 100 100 100
4 | Distanta minima fata de margine, mm 100 100 100

Anexa B la Evaluarea Tehnica Nationala nr. ITB-KOT-2017/0345, Versiunea 2
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Tabel C1. Rezistenta la smulgere si capacitatea de tragere a elementelor de fixare KOELNER-KC
din plastic/metal
Tip element de . Capacitate Capacitate de
# P fixare Tip substrat spelc)ificé, KN pr(ﬂectare, KN
1 2 3 4 5
1 KC/UCO05 x L, Lemn structural? 0,738 0,368
2 KC/UC 06 x L, Lemn structural? 0,918 0,459
3 KC/WB 04.8 x L Tabla de otel? 0,898 0,448
4 KC/WX 04.8 x L Tabla de otel3) 0,898 0,448
Lemn structurall) 0,898 0,448
Tabla de otel% 0,898 0,448
5 KC/WO0 04.8 x L Placa MEB Green Board Suprema GB 6005 0,35 0,17
Placa MEB Green Board Suprema GB 10509 0,898 0,448
Placa MIAMI ECO BOARD Panel?) 0,898 0,448

1) Lemn structural, clasd minima C24 (EN 338:2016) si o densitate minima specifici de 350 kg/m?
) Tabla de otel cu o grosime de 0,75 + 0,20 mm, otel calitate S280GD conform PN-EN 10346:2015
) Tabla de otel cu o grosime de 0,83 + 1,00 mm, otel calitate S280GD conform PN-EN 10346:2015
“Tabla de otel cu o grosime de 0,5 + 1,00 mm, otel calitate S280GD conform PN-EN 10346:2015

") Placa conform PN-EN 13168+A1:2015, grosime 25 mm
°) Placa conform PN-EN 13986+A1:2015, grosime 18 mm
) Placa conform PN-EN 13986+A1:2015, grosime 20 mm
°) Capacitate de tragere per surub, masurata prin smulgerea capului surubului prin placa de presiune

Subsemnata Marin Alexandrina, interpret si traducdator autorizat pentru limba engleza, in temeiul Autorizatiei nr. 16363 din data de
14 junie 2006, eliberatd de Ministerul Justitiei din Romé&nia si interpret si traducator autorizat pentru limba germand, in temeiul
Autorizatiei nr. 5071 din data de 11 septembrie 2001 eliberatd de Ministerul Justitiei din Roméania, certific exactitatea traducerii
efectuate din limba engleza in limba roménd, ca textul prezentat a fost tradus in intregime, fard omisiuni, si cd, prin traducere,

inscrisului nu i-au fost denaturate continutul si sensul.

MARIN
Trag

M
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